ZALACZNIK NR 2 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO nr 39/23/Z5/01

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dotyczy zamoéwienia: Dostawa, instalacja i uruchomienie automatycznej modutowe;j linii produkcyjne;j
patchcordéw swiattowodowych w ramach projektu nr FEPZ.01.06-1Z.00-0039/23, Zadanie 5 ,Automatyczna
modutowa linia produkcyjna’.

Miejsce realizacji: Nieruchomosc¢ przy ul. Warynskiego 11, 78-230 Karlino.

1. Cel i oczekiwany efekt koncowy

Celem zamoéwienia jest dostawa, instalacja, integracja, uruchomienie oraz przekazanie do eksploatac;ji
automatycznej, modutowej linii produkcyjnej do produkcji jednomodowych patchcordéw swiattowodowych o
podwyzszonych parametrach. Oczekiwanym efektem kohcowym jest przekazanie Zamawiajagcemu w peni
funkcjonalnej, skalowalnej i gotowej do pracy przemystowe;j linii produkcyjnej, ktéra umozliwia seryjng produkcje
patchcordéw w konfiguracjach SC/APC, SC/UPC, LC/APC i LC/UPC, zapewnia automatyzacje kluczowych
etapow procesu, powtarzalnos¢ parametréw jakosciowych oraz rejestracje danych produkcyjnych i
jakosciowych. Linia powinna wykorzystywac¢ system kamer, czujnikdw oraz rozwigzan analitycznych
wspierajgcych nadzér nad procesem produkcji i kontrole jakosci, w tym mechanizmy Al albo réwnowazne
algorytmy automatycznej analizy danych z kamer, czujnikéw lub danych procesowych. Linia musi zostaé
uruchomiona, przetestowana i odebrana na podstawie préb funkcjonalnych, prob wydajnosciowych, prob
jakosciowych oraz kompletnej dokumentacji odbiorowe;.

2. Dokumenty odniesienia

1. Zapytanie ofertowe nr 39/23/Z5/01 wraz z zatgcznikami.
2. Opis projektu nr FEPZ.01.06-12.00-0039/23.

3. Dokumentacja dotyczaca adaptacji nieruchomosci przy ul. Warynskiego 11 w Karlinie, realizowanej w ramach
Zadania 2 ,Dostosowanie zakupionej nieruchomosci”, objetej odrebnym postepowaniem w Bazie
Konkurencyjnosci nr 2026-50774-266556, |D 266556, w zakresie spdjnosci funkcjonalnej z pomieszczeniami
produkcyjnymi, magazynowymi, kontroli jakosci i technicznymi, w zakresie udostepnionym wykonawcom na
etapie postepowania albo przekazanym wybranemu Wykonawcy na etapie realizacji, o ile nie wptywa to na tre$¢
oferty ani na poréwnywalno$¢ ofert.

4. Dokumentacja techniczna i organizacyjna Zamawiajgcego przekazana Wykonawcy na etapie realizac;ji.

5. Obowigzujgce przepisy prawa, normy i wymagania techniczne dotyczgce maszyn, bezpieczenstwa,
kompatybilnosci elektromagnetycznej, instalacji elektrycznych oraz pracy urzgdzen przemystowych.

3. Zakres zamowienia

Zakres zamodwienia obejmuje kompleksowg realizacje dostawy linii produkcyjnej, w tym:

a) opracowanie konfiguracji technologicznej linii oraz uzgodnienie jej z Zamawiajgcym,

b) dostawe wszystkich modutéw, podzespotdw, elementéw sterowania, elementéw pomiarowych,
oprogramowania, oston, zabezpieczen i wyposazenia pomocniczego,

c) transport, roztadunek, wniesienie, ustawienie i montaz mechaniczny,

d) wykonanie podigczen i integracji elektrycznej, pneumatycznej, informatycznej i sterownikowej w zakresie
wymaganym do uruchomienia linii,

e) integracje systemoéw sterowania, czujnikéw, systemdéw wizyjnych, rozwigzan analitycznych, w tym
mechanizmoéw Al albo rozwigzah rownowaznych, systemu klasyfikaciji i rejestracji danych,

f) uruchomienie testowe i produkcyjne,
g) przeprowadzenie testow FAT, jezeli zostang uzgodnione, oraz testéw SAT w miejscu realizac;ji,

h) przeprowadzenie instruktazu technicznego personelu Zamawiajgcego w zakresie obstugi, przezbrojen,
podstawowej diagnostyki, bezpieczenstwa i utrzymania linii, jako elementu niezbednego do uruchomienia i



odbioru przedmiotu zamowienia,

i) przekazanie dokumentacji technicznej, uzytkowej, serwisowej i gwarancyjne;j,
j) udzielenie gwarancji i zapewnienie serwisu gwarancyjnego.

4. Minimalne obszary funkcjonalne linii
Wskazane ponizej moduty nalezy rozumie¢ jako wymagane obszary funkcjonalne linii. Zamawiajgcy dopuszcza
inng organizacje technologiczng, konstrukcyjng lub modutowa linii, jezeli zapewnia osiggniecie wymaganych

funkgji, wydajnosci, jakosci i efektu korcowego.

Lp.

Obszar funkcjonalny

Wymagania minimalne

Modut przygotowania i podawania
kabla

Podajniki bebnéw lub szpul, kontrola
naprezenia, kontrola dtugosci,
automatyczne lub potautomatyczne
ciecie z tolerancjg nie gorsza niz plus
minus 1 mm dla odcinka
referencyjnego, identyfikacja typu
kabla.

Modut obrébki widkna

Zdejmowanie powtok, czyszczenie,
przygotowanie wtdkna, precyzyjne
pozycjonowanie oraz kontrola
poprawnosci obrobki przy uzyciu
czujnikéw lub systemu wizyjnego.

Modut montazu ztgczy

Obstuga ztgczy SC i LC w wersjach
APC oraz UPC, pozycjonowanie ferruli
i korpusu, dozowanie kleju albo
rozwigzanie rownowazne witasciwe dla
technologii Wykonawcy, wymienne
gniazda narzedziowe.

Modut utwardzania i obrébki czota
ferruli

Utwardzanie zgodne z zastosowang
technologig, ostony i blokady
bezpieczenstwa, obrébka i
polerowanie APC oraz UPC, kontrola
geometrii czota.

Modut kontroli jakosci

Pomiar ttumiennosci IL, pomiar
reflektancji RL, rejestracja wynikow do
bazy danych, klasyfikacja OK/NOK,
mozliwo$¢ przypisania wyniku do partii
i produktu.

Modut znakowania i wyjscia
produkcyjnego

Etykietowanie albo znakowanie,
zwijanie patchcordow, liczenie sztuk,
przygotowanie do pakowania
jednostkowego albo zbiorczego.

System sterowania i nadzoru

Panel HMI w jezyku polskim lub
angielskim, sterownik PLC albo
rozwigzanie rownowazne, receptury
produkcyjne, rejestracja btedow,
alarmow i danych produkcyjnych.

System kamer, czujnikéw, analityki
procesu i wsparcia Al

Kamery, czujniki i algorytmy
analityczne, w tym mechanizmy Al
albo rozwigzania réwnowazne,
umozliwiajgce automatyczng analize
danych z kamer, czujnikéw lub danych
procesowych, wspierajgce
monitorowanie procesu, wykrywanie
odchylen, kontrole jakosci oraz
rejestracje danych co do zasady w
czasie rzeczywistym, a jezeli wynika to
z technologii Wykonawcy, w cyklu
produkcyjnym uzgodnionym z
Zamawiajgcym, pod warunkiem
zachowania wymaganej funkcji
nadzoru nad procesem i kontroli




| jakosci.

5. Wymagania ogoélne i techniczne

1. Wszystkie elementy linii muszg by¢ fabrycznie nowe, kompletne i przeznaczone do pracy przemystowe;.

2. Linia musi by¢ wykonana jako system modutowy, umozliwiajgcy serwisowanie, wymiane wybranych modutow
i pbzniejszg rozbudowe.

3. Linia musi by¢ przystosowana do produkcji patchcordéw jednomodowych dla ztgczy SC/APC, SC/UPC,
LC/APC oraz LC/UPC.

4. Linia musi umozliwia¢ prace w trybie jednozmianowym i wielozmianowym, zgodnie z organizacjg pracy
Zamawiajgcego.

5. Wydajnos¢ referencyjna nie moze by¢ nizsza niz 1 500 patchcordéw na zmiane 8 godzin dla konfiguraciji
referencyjnej okreslonej w procedurze odbiorowej, przy zapewnieniu wymaganych materiatow i obstugi
operatorskie;j.

6. Czas przezbrojenia miedzy typami ztgczy nie powinien przekracza¢ 60 minut, chyba ze Wykonawca wykaze,
ze dluzszy czas wynika z obiektywnych wymogoéw technologicznych bez wptywu na zaktadang zdolno$¢
produkcyjna.

7. Linia musi posiada¢ interfejs operatora HMI w jezyku polskim albo angielskim.
8. Linia musi rejestrowac btedy, alarmy, podstawowe dane produkcyjne i wyniki kontroli jakosci.

9. Linia musi umozliwia¢ eksport danych co najmniej w formacie CSV, XLSX, XML, JSON albo innym
powszechnie stosowanym formacie uzgodnionym z Zamawiajgcym.

10. Linia musi umozliwia¢ rejestracje danych pozwalajgcych na identyfikacje partii, produktu, wynikéw kontroli
jakosci oraz podstawowych danych o zuzyciu materiatéw, a takze umozliwiaé przysztg integracje tych danych z
systemami magazynowymi, MES lub ERP Zamawiajgcego.

11. Linia powinna umozliwia¢ zdalny podglad podstawowych parametréw pracy, danych produkcyjnych, alarméw
oraz wynikéw kontroli jakosci przez uprawnione osoby, w zakresie uzgodnionym z Zamawiajgcym i z
zachowaniem zasad bezpieczenstwa.

12. Linia musi by¢ wyposazona w zabezpieczenia bezpieczenstwa operatora, w tym ostony, wytaczniki
bezpieczenstwa, blokady i sygnalizacje zgodnie z wiasciwymi przepisami i normami.

13. Linia musi spetnia¢ przepisy UE dotyczace maszyn obowigzujgce na dzierh wprowadzenia do obrotu albo
oddania do uzytkowania, w tym wymagania dotyczgce oznakowania CE i deklaracji zgodnosci UE.

6. Wymagania dotyczace integracji z obiektem

1. Wykonawca wskaze w opisie koncepcji wykonania linii, na poziomie mozliwym na etapie sktadania oferty,
przewidywane wymagania dotyczgce zasilania, sprezonego powietrza, wentylacji, warunkéw srodowiskowych,
komunikacji sieciowej i przestrzeni montazowej. Szczegétowe wymagania zostang potwierdzone na etapie
dokumentacji wykonawczej i uzgodnien technicznych z Zamawiajgcym.

2. Zasilanie referencyjne: 400 V, 50 Hz oraz obwody 230 V, o ile technologia Wykonawcy nie wymaga innych
parametréw zaakceptowanych przez Zamawiajgcego.

3. Wykonawca poda przewidywane zapotrzebowanie mocy oraz wymagania zabezpieczen i przylgczy w
zakresie mozliwym na etapie skfadania oferty, a szczegétowe dane potwierdzi na etapie dokumentac;ji
wykonawcze;.

4. Wykonawca zapewni mozliwo$¢ integraciji linii z siecig LAN Zamawiajgcego oraz mozliwo$¢ przysziej
integracji z systemami IT, MES lub ERP przez eksport danych albo interfejs komunikacyjny.



5. Wykonawca uzgodni z Zamawiajgcym rozmieszczenie modutéw linii, stref obstugi, stref serwisowych i ciggéow
komunikacyjnych przed montazem.

7. Testy, odbiory i kryteria akceptaciji

Odbiér linii obejmuje co najmniej nastepujgce czynnosci:

a) weryfikacje kompletnosci dostawy,

b) uruchomienie wszystkich modutéw,

c) test dziatania systemu sterowania, kamer, czujnikéw i rejestracji danych,
d) produkcje testowej partii patchcordéw,

e) potwierdzenie parametréow jakosciowych wyrobéw testowych,

f) potwierdzenie osiggniecia wydajnosci referencyjnej okreslonej w pkt 5 ust. 5 Specyfikacji, zgodnie z procedura
odbiorowa, przy czym procedura odbiorowa moze okresla¢ sposéb przeliczenia wyniku testu wykonanego w
krétszym czasie, bez obnizenia minimalnej wymaganej wydajnosci linii,

g) przekazanie kompletnej dokumentaciji technicznej i odbiorowej,

h) przeprowadzenie instruktazu technicznego personelu Zamawiajgcego.

Szczegotowa procedura testow zostanie uzgodniona z Wykonawcg na etapie dokumentacji wykonawczej, z
zachowaniem wymagan minimalnych Specyfikacji. Procedura musi umozliwia¢ obiektywne potwierdzenie
prawidiowego dziatania linii.

8. Instruktaz techniczny personelu

1. Wykonawca przeprowadzi instruktaz techniczny operatoréw w wymiarze co najmniej 2 dni roboczych.

2. Wykonawca przeprowadzi instruktaz techniczny z podstaw utrzymania ruchu, diagnostyki i bezpiecznej
obstugi w wymiarze co najmniej 1 dnia roboczego.

3. Instruktaz obejmie obstuge, przezbrojenie, diagnostyke, podstawowe czynnosci serwisowe, zasady BHP,
reagowanie na alarmy oraz procedury jakosciowe zwigzane bezposrednio z eksploatacjg dostarczonej linii.

4. Wpykonawca przekaze materiaty instruktazowe w jezyku polskim albo angielskim oraz liste obecnosci lub
protokot przeprowadzenia instruktazu.

5. Instruktaz techniczny, o ktérym mowa w niniejszym punkcie, stanowi element dostawy, instalacji i
uruchomienia linii produkcyjnej i nie obejmuje odrebnych szkoleh rozwojowych realizowanych w ramach
Zadania 6 projektu.

9. Dokumenty odbiorowe

Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu co najmniej:

a) protokét kompletnosci dostawy,

b) protokét montazu i instalacii,

c) protokét uruchomienia,

d) protokét préb produkceyjnych i wydajnosciowych,

e) protokét kontroli jakosci partii testowej,

f) instrukcje obstugi i konserwaciji,

g) dokumentacje techniczno-ruchowg albo rownowazna,

h) schematy elektryczne, pneumatyczne i komunikacyjne, jezeli dotycza,

i) deklaracje zgodno$ci UE, certyfikaty, jezeli dotyczg, oraz dokumenty potwierdzajgce oznakowanie CE,



j) karty gwarancyjne i warunki gwaranciji,

k) wykaz czesci eksploatacyjnych i rekomendowanych czesci zamiennych,

[) kopie konfiguraciji sterownikéw i HMI, o ile dopuszcza to technologia i licencje,
m) dokumentacje powykonawczg as-built,

n) protokoty przeprowadzenia instruktazu technicznego.

10. Gwarancja i serwis

1. Minimalny okres gwaranciji wynosi 24 miesigce od dnia podpisania protokotu odbioru koncowego bez wad
istotnych.

2. Gwarancja obejmuje kompletng linie, w tym urzgdzenia, moduly, podzespoty, system sterowania,
oprogramowanie, integracje, instalacje i uruchomienie.

3. Wykonawca zapewni reakcje serwisowg zgodnie z umowa, w tym mozliwos¢ zdalnej diagnostyki, jezeli
technologia to umozliwia.

4. Wykonawca zapewni dostepnos¢ czesci eksploatacyjnych i zamiennych co najmniej przez okres gwaranciji, a
w miare mozliwosci przez okres 5 lat od odbioru koncowego.

5. Wykonawca nie moze uzalezniaé¢ ochrony gwarancyjnej wytgcznie od zewnetrznej polisy ubezpieczeniowej
albo produktu ubezpieczeniowego.

11. Wymagania srodowiskowe i eksploatacyjne

1. Linia powinna by¢ zaprojektowana i wykonana z uwzglednieniem energooszczednosci, racjonalnego zuzycia
medidw i ograniczenia odpaddéw produkcyjnych.

2. Linia powinna by¢ przystosowana do pracy z instalacjg elektryczng obiektu, o ile parametry zasilania spetniajg
wymagania techniczne linii, niezaleznie od tego, czy energia elektryczna jest pobierana z sieci
elektroenergetycznej, instalacji fotowoltaicznej lub innych zrédet OZE dostepnych po stronie Zamawiajgcego.

3. Wykonawca wskaze w opisie koncepcji wykonania linii, na poziomie mozliwym na etapie sktadania oferty,
przewidywane zapotrzebowanie na energie elektryczng, sprezone powietrze, materiaty eksploatacyjne oraz
warunki pracy. Szczegotowe dane zostang potwierdzone na etapie dokumentacji wykonawcze;.

4. Wykonawca opisze podstawowe odpady, pozostatosci albo materiaty eksploatacyjne powstajgce w procesie
oraz zalecany sposo6b postepowania z nimi.

5. Linia powinna by¢ dostosowana do pracy w pomieszczeniach produkcyjnych o podwyzszonych wymaganiach
czystosci, o ile zapewnione zostang warunki pomieszczen wynikajgce z odrebnego zadania adaptacyjnego.

12. Postanowienia koncowe

Specyfikacja okresla minimalne wymagania Zamawiajgcego. Dopuszczalne sg rozwigzania o parametrach
wyzszych albo réwnowaznych, pod warunkiem zachowania funkcji, kompatybilnosci i osiggniecia efektu
koncowego.

W przypadku rozbieznosci miedzy Specyfikacja, Zapytaniem ofertowym i umowg pierwszehstwo majg
postanowienia umowy, nastepnie Zapytania ofertowego, a nastepnie Specyfikacji, z zastrzezeniem ze
Wykonawca zobowigzany jest spetni¢ wyzszy standard techniczny, jakosciowy, funkcjonalny lub odbiorowy,
jezeli wynika on wprost z dokumentéw zamdwienia i nie jest sprzeczny z umowg.



